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广州广一泵业有限公司
GUANGZHOU GUANGYI PUMP CO.LTD.

序号 组件 材料

1 泵壳 耐腐蚀材料

2 叶轮 耐腐蚀材料

3 泵盖 耐腐蚀材料

4 轴封 填料和机械密封

5 轴承体

6 泵轴 45#

用途

本型泵可供石油化工、合成纤维、食品、化肥、制药、造纸、环境保护等工业部门输送含有固体颗粒的浆料、短
纤维、淀粉、蜜糖、饮料、酱油、油类、化妆品、石灰乳、污泥、涂染料、粉尘沉淀物、酸减性等特殊液体、也可输
送一般清水。

液体比重≤1.1（如比重≥1.1，订货内时提出适当配大电动机）
温度≤100℃
颗粒直径≤3mm

性能范围

            

 

泵说明

本泵属卧式单级单吸悬臂离心泵。为了防止杂质堵塞，叶轮设计成开式的。为了防止杂质进入密封腔，平衡轴向
力，在叶轮后盖板装设了副叶片。

轴封：轴封采用填料密封和机械密封两种结构，用户可根据输送介质选择密封形式。本型泵由于设置了副叶片
结构，填料函处的压力≤0.05MPa，因此填料不必压的太紧。如果抽吸含固体液体或液体温度高于80℃时，应从外部
向密封腔引入压强大于0.05MPa的低温清洁液体。

传动：泵通过弹性轴联器由原电动机直接传动，从原电动机方向看泵为顺时针转动。

润滑：轴承体有油脂润滑和稀油润滑两种方式，根据用户工况进行选择。

型号意义说明

  单级单吸耐腐蚀杂质泵
  泵吸入口径50mm
  泵设计扬程23mm

KF 50  -   23

材料

性能 2900r/min(2950r/min)

流量  6－60m3/h

扬程  15－40m

功率  0.75-15kW

我公司提供各种合金材质来满足用户的各种耐腐蚀、耐磨要求，订货时请用户提供所要输送介质的详细情况，与

我们共同商定材质。

产品执行标准：GB/T  5656
生产许可证号:  (粤）XK06-003-00015



泵型号
流量

(m3/h)
扬程
(m)

转速
(r/min)

效率
(%)

功率(kW)
最大吸上真空度(m)

辅功率 电机

KF40-15 6 15 2900 44 0.56 0.75 6.5

KF40-20 6 20 2900 44 0.74 1.1 6.5

KF50-17 12 17 2900 51 1.09 1.5 6.5

KF50-23 12 23 2900 51 1.47 2.2 6.5

KF50-32 12 32 2950 46 2.27 3 6.5

KF50-40 12 40 2950 44 2.97 4 6.5

KF65-17 24 17 2950 62 1.79 3 6.0

KF65-23 24 23 2950 62 2.42 4 6.0

KF65-32 24 32 2950 57 3.67 5.5 6.0

KF65-40 24 40 2950 51 4.75 7.5 6.0

KF80-15 40 15 2950 70 2.3 3 6.5

KF80-20 40 20 2950 70 3.11 4 5.5

KF80-32 40 32 2950 62 5.63 7.5 5.5

KF80-40 40 40 2950 62 7.03 11 5.5

KF100-17 60 17 2950 72 3.86 5.5 5.0

KF100-23 60 23 2950 72 5.22 7.5 5.0

KF100-32 60 32 2950 70 7.42 11 5.0

KF100-40 60 40 2950 69 9.47 15 5.0

泵型号
外形尺寸

法兰尺寸
电机

入口 出口
L0 L1 L2 L3 L4 L5 L B d1 H H1 b DN K D d DN K D d 型号 kW

KF40-15 62 95 350 540 378 259 670 225 14.5 130 157 20 40 100 130 14.5 32 90 120 14.5 Y801-2 0.75

KF40-20 62 95 350 540 378 259 670 225 14.5 130 157 20 40 100 130 14.5 32 90 120 14.5 Y802-2 1.1

KF50-17 60 95 350 540 380 259 742 225 14.5 140 162 20 50 110 140 14.5 40 100 130 14.5 Y90S-2 1.5

KF50-23 60 95 350 540 380 259 742 225 14.5 140 162 20 50 110 140 14.5 40 100 130 14.5 Y90L-2 2.2

KF50-32 80 100 400 600 387 324 789 290 18 160 172 20 50 110 140 14.5 40 100 130 14.5 Y100L-2 3

KF50-40 80 100 400 600 387 324 819 290 18 160 172 20 50 110 140 14.5 40 100 130 14.5 Y112M-2 4

KF65-17 66 100 400 600 390 330 428 290 15 150 172 20 65 130 160 14.5 50 110 140 14.5 Y100L-2 3

KF65-23 70 100 400 600 390 330 822 300 15 150 182 20 65 130 160 14.5 50 110 140 14.5 Y112M-2 4

KF65-32 73 100 450 650 396 360 878 330 15 180 202 20 65 130 160 14.5 50 110 140 14.5 Y132S1-2 5.5

KF65-40 75 100 450 650 396 360 890 330 15 180 202 16 65 130 160 14.5 50 110 140 14.5 Y132S2-2 7.5

KF80-15 80 100 400 600 422 330 878 300 15 160 172 20 80 150 190 18.5 65 130 160 14.5 Y100L-2 3

KF80-20 80 100 400 600 422 330 819 300 15 160 172 20 80 150 190 18.5 65 130 160 14.5 Y112M-2 4

KF80-32 90 150 450 750 525 360 991 330 15 180 207 20 80 150 190 18.5 65 130 160 14.5 Y132S2-2 7.5

KF80-40 90 162 555 880 525 440 1140 410 18 180 240 20 80 150 190 18.5 65 130 160 14.5 Y160M1-2 11

KF100-17 100 150 450 750 523 360 1005 330 15 180 207 20 100 170 210 18.5 80 150 190 18.5 Y132S1-2 5.5

KF100-23 100 150 450 750 523 360 1005 330 15 180 207 20 100 170 210 18.5 80 150 190 18.5 Y132S2-2 7.5

KF100-32 100 150 490 750 523 360 970 330 15 213 207 20 100 170 210 18.5 80 150 185 18.5 Y160M1-2 11

KF100-40 100 150 450 750 523 360 970 330 15 213 207 20 100 170 210 18.5 80 150 185 18.5 Y160M2-2 15

性能参数表

安装尺寸图

安装尺寸表



安装说明 
●所有管路重量不得加在泵上，吸入管道应尽量短而直。
●安装后要检查和调整泵轴心和电动机轴心的重合度，以联轴器外圆找正其偏差小于0.1mm。两联轴器之间应有 

 1-2mm位移量。
●叶轮螺母、螺纹、定位止口应涂上黄油或二硫化钼再装上，装配时禁止用铁器敲击。以免咬死。
●装配后用手旋动转子应无摩擦声，否则应在泵盖止口处加垫。使叶轮与泵体内部之间的间隙为0.3-0.5mm之间。

启动
●启动前检查电机转向是否正确，用手转动转子应轻松无卡擦现象。
●向泵及管路系统灌液，认真检查水泵及管路系统，不得有渗漏现象。

运转
●泵运行两小时后检查轴承温升应不大于60℃，如果发现轴承处温升超高或产生振动、噪声大等异常现象应排除故 

 障后再投入运行。
●轴承用油脂润滑，运行时每周最少用油枪向轴承加油脂一次。

停车
●停车前应关闭闸阀。
●如停泵时间长应放净泵内液体；如输送浆料或其他杂质应用清洗液冲洗后再停车；如果长期停用，应将泵拆卸， 

 清洗干净重新上油装配。

拆卸
●拆下管道系统及密封引水管；
●拆下泵体，拧下叶轮螺母（右旋）取下叶轮。
●将泵盖、轴套和密封一起拆下后拆密封。卸密封时应注意：（1）不能用手锤及铁器敲击，以免损坏动静环。 

 （2）如果有污垢堆积拆不下来，应清洗干净后拆卸，动静环端面应用脱脂棉擦洗干净。（3）动静环端面不应 
 有擦伤碰伤等缺陷。如有缺陷应排除或更换。重新装配时密封表面应涂上清洁油脂。

常见故障的排除
故障 原因 排除方法

泵不出水，压力表及真空表指针剧烈跳动。 注入泵的水不够，进水管漏气。 再往泵内注水，堵塞漏气处。

泵不吸水，但真空表显示高度真空。 底阀没打开或堵塞，吸水管阻力太大，吸水高度太高。 校平或更换底阀，清洗或更换吸水管，降低吸水高度。

泵不出水，压力表显示有压力。 泵轴旋转方向不对，出水管阻力太大，叶轮淤塞，转数不够。 改正转向，检查水管长度，清洗叶轮，增加转数。

泵流量减少或扬程下降。 叶轮或管路阻塞，密封环或叶轮磨损严重，转数低于规定值。 清洗叶轮或管路，更换损坏的零件，调整到规定别的转数。

泵消耗的功率过大。 密封环与叶轮磨损，流量过大。 消除机械磨损，关小出水闸阀。

泵内声音反常，吸不上水。 吸水高度过高，吸水管漏气，流量过大，发生汽蚀。
降低吸水高度，堵塞漏水处，调节出水闸阀在规定工况使
用。

泵振动厉害。 泵发生汽蚀，叶轮不平衡，泵与电机不同心，地脚螺栓松动。
消除汽蚀其实，叶轮校平衡，校泵与电机的同轴度，拧紧地
脚螺栓。

轴承过热。 润滑油不足或过多或变质，泵与电机轴不同心。 检查油量，清洗轴承并换油，校泵与电机的同轴度。

水泵振动。 润滑油不足或过多或变质，泵与电机轴不同心。 检查油量，清洗轴承并换油，校泵与电机的同轴度。

			 		

		

											




